INDUSTRIAL HEBEZEUGKETTEN

CHAI N S flr motorisch angetriebene
D> und manuelle Hebezeuge
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FUR UNS GIBT ES NUR EIN ZIEL: BESSER BLEIBEN

KETTENHARTE

GleichmaRige Ober-
flachenharte und Hartetiefe
vor allem in den Gelenken,
hohe VerschleiRfestigkeit,
lange Lebensdauer.

KENNZEICHNUNG

Kettenkennzeichnung
ist Voraussetzung

FESTIGKEIT

Hochste dynamische
Festigkeit, maximale
Betriebssicherheit.

KALIBRIERUNG

Alle RUD Ketten
zu 100% kalibriert.

GEOMETRIE

Enge Maltoleranzen,
symmetrische
Gliedform, Feinab-
stimmung mittels Lauf
iber Abnahmerader.

KETTENABMESSUNG

RUD fertigt die kleinste
und grofte Hebezeugkette

fiir klaren der Welt in den

Sicherheitsnachweis und Abmessungen

Riickverfolgbarkeit. 3 x9 und 32 x 90 mm.
PRODUKTION SERVICE ENTWICKLUNG

Zusammenarbeit
mit deutschen
Hochschulen und
Kooperation mit
Hebezeugherstellern.

Made in Germany,
produziert im
Stammhaus in Aalen-
Unterkochen.

Zuverlassiger Liefer-
service, Beratung und
Betreuung weltweit
durch unsere RUD
Vertretungen.

WIR BELIEFERN ALLE FUHRENDEN OEM'S WELTWEIT
MIT UNSERER RUD HEBEZEUGKETTE ,MADE IN GERMANY"

IMMER AUF DEN PUNKT GEBRAUCHT:
INDUSTRIE - WINDKRAFT - BUHNENTECHNIK - OFFSHORE
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HEBEZEUGKETTEN

fir motorisch angetriebene
und manuelle Hebezeuge

RUD HEBEZEUGKETTEN: LEISTUNG IM UBERBLICK

Vorteile. ............ ...
Produktionsiibersicht . . . .
HEBEZEUGKETTEN

Ausfithrung DAT/T,
einsatzgehartet

Ausfiihrung T, vergiitet . ..
Ausfiihrung VH, vergiitet . .

2 Ausfiihrung RPA/RSA, rostfrei. .7

3 Korrosionsschutziiberziige . . . .8
Grenzlehre .............. ... 8
Verpackung ................ 8
Schmierstoffe/

Schmiermittelempfehlung . .. .9
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DIE TECHNIK, DIE MAN BRAUCHT
UM KRAFT MIT AUSDAUER ZU VERBINDEN
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Wird in verschiedenen
Giiten und Abmessungen
auf Haspeln oder als
Stangenmaterial bezogen.

¥
Stempeln der geschweilten
Kette mit wichtigen Informa-
tionen: ,RUD"-Emblem,
Gliteklasse, F-Nummer und
Los-Nummer.

aRrRUD

R g

Qualitétssicherung
und Freigabe.

Die Vorziehmaschine zieht
das Material auf den exakt
bendtigten Durchmesser.

Biegen der einzelnen

Kettenglieder: Glied fiir Glied
wird sauber gebogen und

Anforderungen an

die Hebezeugkette .......... 10
Kettenkennzeichnung. .. ... .. 11
Taschenrdader/

Kettenfiihrungen........ .. .. 11

B

SchweiRen der zuvor
gebogenen Glieder.

aneinandergereiht eingehangt.

O

Einsatzharten und Vergiiten
galvanisch verzinkt,
Sonderbeschichtungen

o

Lager & Versand.

Schwarz phosphartiert,

Die Kette wird auf das genaue
MaR gebracht. Sowie Aufbrin-
gung der Fertigungsprifkraft.




HARTE SCHALE, ZAHER KERN — AUSFUHRUNG DAT

FUR HOHE VERSCHLEISSBEANSPRUCHUNG EN 818-7-DAT,
BEI MOTORISCH ANGETRIEBENEN HEBEZEUGEN

HRUD

Ausfiihrung Giiteklasse DAT/T Qualitit und Bezeichnung RTS RTD RTB
Triebwerksgruppe | Nenn- | Grenz- Fertigungsprifspannung | O'gopp | N/mm?2 500
1SO 4301-1 spannung |spannung e S o N/mm? 800
(FEM9.511) | I/mm2] | (Nimm?] il it
Bruchdehnung A % 10
M1 (1Dm) 200 250
M2 (1 Cm) 160 225 Oberflachenharte d< 6,5 ] HV 5 .
nach DIN EN 818-7 d=70 HV10 U
M3 (1Bm) 160 200
M4 (1Am) 140 180
Einsatzhartetiefe <% 470,05 <08/0,05
M5 (2m) 125 160 : . | 24,1-710,04
im Gelenk HTA +0.014d mm 08167003 @8-11,5/0,04
M6 (3m) 112 140 {nach Makroatzung) = 01611002 >@1270,03
M7 (4m) 100 125
M8 (5m) 90 112 Schwingfestigkeit N/mm? 130£80 [ 130+£90 130100
Tragfahigkeit Fy [kg] nach Triebwerksgruppe
Fertigungs-| Bruch- Gewicht
Ab M3 (1Bm) M4 (1Am) M5 (2m) M6 (3m) priifkraft kraft
messung “'cate"al' Trag- Trag- Trag- Trag- o o RTS | RTD | RTB | |
[mm] B spannung: spannung: spannung: spannung: LAY gmn 9
160 Nfmm2 | 140 N/mm2 | 125Nmm? | 112 N/mm?2 [kN] [kN] m
Sicherheits- Sicherheits- Sicherheits- Sicherheits-
faktor 5 faktor 5,7 faktor 6,4 faktor 7,1
3"x9 7985902 230 200 180 160 7 11,3 X 0,19
4x12 7100183 410 350 320 280 12,6 20,1 X X X 0,35
5x15 7100184 640 560 500 440 19,6 31,4 X X X 0,54
6x18 7101362 920 800 720 640 28,3 45,2 X X 0,78
6,3x19 7983648 1000 880 790 710 31,2 49,9 X 0,86
6,3x 19,1 7102922 1000 830 790 710 31,2 49,9 X 0,86
7x21 7102168 1250 1090 980 870 38,5 61,6 X X X 1,1
7x22 7100185 1250 1090 980 870 38,5 61,6 X X 1,1
7,1x 20,2 7103637 1250 1090 980 870 39,6 63,3 X X 1,1
7,1x21,2 7102924 1290 1130 1000 900 39,6 63,3 X 1,1
8x24 7101363 1640 1430 1280 1140 50,3 80,4 X 1,4
9x27 7100186 2070 1810 1620 1450 63,6 102 X X X 1,8
10x 238 7102169 2560 2240 2000 1790 78,5 126 X 2,2
10 x 30,2 7102926 2560 2240 2000 1790 78,5 126 X 2,2
11x31 71029255 3100 2700 2420 2160 95 152 X 2,7
11,2 x 34 7102927 3200 2800 2500 2240 98,5 157,6 X 2,7
11,2 x 34,4 7102930 3200 2800 2500 2240 98,5 157,6 X 2,7
11,3 x 31 7992923 3270 2860 2550 2280 100,3 160,5 X X X 2,85
13x36 59733 4330 3780 3380 3030 132,7 212.3 X X 3,8
16 x 45 55004 6550 5730 5120 4590 201 322 X X 5,7
23,5" x 66 7993516 14100 12370 11000 9900 434 694 X 12,2
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DURCH & DRUCH HOCHFEST — AUSFUHRUNG T

FUR GERINGE/MITTLERE VERSCHLEISSBEANSPRUCHUNG EN 818-7-T,
SPEZIELL FUR HANDHEBEZEUGE, ABMESSUNGEN NACH DIN 5684-3 (2011)

Qualitat und Bezeichnung

Fertigungspriifspannung

Bruchspannung

Bruchdehnung

Oberflachenharte nach DIN EN 818-7

Tragfahigkeit F [kg] nach Triebwerksgruppe

Abmessung
[mm]

Material
Nummer

Hand (1Dm)

M3 (1Bm)

M4 (1Am)

M5 (2m)

M6 (3m)

Trag-
spannung:
200 N/mm?

Trag-
spannung:
160 N/mm?

Trag-
spannung:
140 N/mm?

Trag-
spannung:
125 N/mm?

Trag-
spannung:
112 N/mm?

Sicherheits-
faktor 4

Sicherheits-
faktor 5

Sicherheits-
faktor 5,7

Sicherheits-
faktor 6,4

Sicherheits-
faktor 7,1

Ferti-
gungs-
priifkraft

Frpmin
[kN]

3"x9

7989206

280

230

140

180

160

4x12

53804

510

410

350

320

280

5x15

53008

800

640

560

500

440

5,6 x 17

57165

1000

800

700

630

560

6x18

56680

1150

920

800

720

640

6x18,5

60144

1150

920

800

720

63x19

7985347

1270

1010

880

790

6,3x19,1

53012

1270

1010

880

790

7x22

56709

1560

1250

1090

980

71x21

53016

1560

1250

1090

980

7,1x21,2

52693

1560

1250

1090

980

8x24

62162

2050

1640

1430

1280

9 x 27

55376

2590

2070

1810

1620

10 x 28

7101451

3200

2560

2240

2000

10 x 30

57862

3200

2240

2000

11 x 31

60931

3870

2710

2420

11,2x34

53028

4010

2810

2500

13 x36

53030

5400

3380

16 x 45

53017

8150

5110

22 x 66

7989369

15500

9680

23,5" x 66

7992988

17680

11050

32"x 90

7993904

32790

20480
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FUR HOHE ANSPRUCHE — AUSFUHRUNG VH

FUR ANWENDUNGEN
IN HANDHEBEZEUGEN SO 16872

Qualitat und Bezeichnung VH
Fertigungsprifspannung O tpmin N/mm?2 625
Bruchspannung O gmin N/mm? 1000
ergiite Bruchdehnung A % 17
Oberflachenharte nach 1SO 16872 HV10 min. 430
_— i
s e i |
Abmessung priifkraft Bruchkraft Gewicht
[mm] Oberfliche Oberfliche Tragspannung: 250 N/mm? Fepmin Femin
mattblau Corrud-DT Sicherheitsfaktor 4 [kN] [kN] kg /m
4x12 7905884 7905885 630 15,7 25,1 0,35
5x15 7900678 7901399 1000 24,5 39,3 0,54
5,6 x 17 7901430 7901431 1250 30,8 49,3 0,68
6x18 7901262 7901400 1440 35,3 56,5 0,78
6,3x19,1 7900646 7901401 1600 39 62,3 0,86
71x21 7901086 7901402 2000 49,5 79,2 11
7,1x21,2 7900647 7901407 2000 49,5 79,2 11
8x24 7900679 7901403 2500 62,8 101 1,4
9x27 7900680 7901404 3150 79,5 127 1,8
10x 30 7900925 7901405 4000 98,2 157 2,2
10 x 30,2 7901061 7901406 4000 98,2 157 2,2
13 x36 7905267 - 6750 165,9 265,5 3,8
Handketten galvanisch verzinkt, ungepriift Handketten Edelstahl 1.4404, ungepriift
Abmessung Bezeichnung Sach-.!\lr. Abmessung Bezeichnung Sach-Nr.
[100 M Langen]
5x 18,5 Handkette verzinkt 8502628 5x 18,5 Handkette Edelstahl 63656
5x 23,5 Handkette verzinkt 8502627 5x22 Handkette Edelstahl 8500469
5x23,8 Handkette verzinkt 8502970 5x24 Handkette Edelstahl 7103866
5x24 Handkette verzinkt 8502626 5x25 Handkette Edelstahl 53943
5x25 Handkette verzinkt 8502563 5x 25,2 Handkette Edelstahl 62473
5X252 Handkette verzinkt 8502629 5x18,5 offenes Kettenglied 8500193
5x26 Handkette verzinkt 8502632 5x25 offenes Kettenglied 8500194
6x 18,7 Handkette verzinkt 8501629
5x 18,5 offenes Kettenglied 7101773
5x24 offenes Kettenglied 7101770
5x 25 offenes Kettenglied 59381
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IN ROST- UND SAUREBESTANDIGER AUSFUHRUNG

AHNLICH DIN 5684 TEIL 1 UND 2, -
FUR MOTORISCH ANGETRIEBENE UND MANUALLE HEBEZEUGE

Giite- Giite-
Qualitat und Bezeichnung klasse P | klasse S
Triebwerks- Nenn- Grenz- RPA RSA
gruppe spannung spannung Ohne Warme-
IS0 4301-1 [Nfmm?] [Nfmm?] behandlung Werkstoff AISI 316
(FEM 9.511)

RPA | RSA | RPA | RSA
M1 (1Dm) 125 160 | 187,5 | 240
M2 (1Cm) 100 125 138 175
M3 (1Bm) 100 125 125 160
M4 (1Am) 90 112 112 140
M5 (2m) 80 100 100 125
M6 (3m) 70 90 90 112
M7 (4m) 60 80 80 100
M8 (5m) 70

Fertigungs-

) 2
priifspannung Otemin | N/mm 315 400

" Bruchspannung

Bruchdehnung A % 15

min

Oberflachenharte |d < 6,5 @ HV 5
im Gelenk d<7@

ca. 250

Tragfahigkeit Fy [kg] nach Triebwerksgruppe

Hand (1Dm) M3 (18m) M4 (1Am) M5 (2m) M6 (3m) ;:I:;i;_ BII:';;

Ab- priif-
messung Mat.- | Giite-|  T1ragspannung: Tragspannung: Tragspannung: Tragspannung: Tragspannung: kraft
[mm] Nr. kl. <@7=160N/mm? | <@7=125N/mm2 | <@7=110N/mm? | <@7=100N/mm? | <@7=290N/mm?
>08=125Nmm? | 208=100 Nimm? | 208=90 Nimm? | =@8=80Nmm2 | @8=70Njmmz | TFPmin | Fomin
kNl |tk | k9

Sicherheitsfaktor 4 | Sicherheitsfaktor 5 | Sicherheitsfaktor 5,7 | Sicherheitsfaktor 6,4 | Sicherheitsfaktor 7,1

4x12 54079 400

320

280

250

230

5x15 54100 630 440

6x18 54333 900 630

6,3x19,1| 53998 1010 700

7x21 54130 1250 860

8x24 58778 1250 920

9x27 58779 1600 1160

10 x 28 58780 2000 1440

11,3 x31 | 7984841 2500 1800

13x36 58784 3350 2430

16 x45 | 7988746 5000 3680



ROST RAUS — SERVICE REIN
KORROSIONSSCHUTZUBERZUGE FUR RUD HEBEZEUGKETTEN
GRENZLEHRE - VERPACKUNG

HRUD

Olpoliert (POP)

Zink-Phosphat mit Korrosionsschutzol

Kurzbeschreibung
Oberflache der Oberflachen- Neuzustand
beschichtung
matt-blau dichte Oxidschicht
olpoliert mit Korrosionsschutzol
phosphatiert m

galvanisch verzinkt

elektrolytische Metallabscheidung

Corrud-DT
Beschichtung

Anorganische Zinklamellenbeschichtung mit einer
Kombination aus Zink- und Aluminiumlamellen.

Corrud-DS 240
Beschichtung

Beschichtung wie Corrud-DT, jedoch zusatzlich
mit einem organischen Topcoat versehen.

Corrud-DS 480
Beschichtung

Beschichtung wie Corrud-DS 240, jedoch mit
erweitertem Schichtaufbau.

T
-
; e = 0 .-"' .

il N e ] '

' = I
RUD Grenzlehre fiir Hebezeugketten
Speziell entwickelt fiir den Die MeRvor- o
Praktiker - zum schnellen it richtung ist auf da I‘dVerpaCkung
Erkennen der Ablegereife ‘ die verschiedenen
iiber AuRenmessung 11t + 2d / | d Hebezeugtypen RUD HEbezeug ketten

n "
" bei TeilungsvergréRerung T eines Hersteller.s . inkl. VCI Folie
durch VerschleiR oder Verzug nationaler sowie MaRe:

internationaler
Fabrikate — abge-

" Messung am belasteten

. 1 Klappaufsatz: 80 x 60 x 35 cm
Kettenstrang maglich

2 Klappaufsatze: 80 x 60 x 55 cm

I Messvorrichtung stimmt und i
mit einfachem Aufbau bestimmt die 3 Klappaufsatze: 80 x 60 x 75 cm
I Leichte Handhabung Ablegereife.
ds max Hinweise und
e n_ mm Ci Anleitungen
] a t = S
n

Lehre ei e
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STOFFE DIE DAUERHAFT BEWEGEN

DIE NACHFOLGEND AUFGEFUHRTEN
SCHMIERSTOFFE VON FUCHS LUBRITECH
HABEN SICH FUR DIE SCHMIERUNG VON
HEBEZEUGKETTEN IN DER PRAXIS BEWAHRT.

FUCHS
LUBRITECH

STABYLAN 2001 Teilsynthetischer Schmierstoff mit quter CASSIDA CHAIN OIL 1500 vollsynthetischer

Kriechfahigkeit und hervorragenden Schmiereigenschaften und Hochleistungskettenschmierstoff mit sehr guter Hafteigenschaft

sehr guten Korrosionsschutzeigenschaften. Anwendungsbereich und extremer Bestandigkeit gegen Abwaschen.

-15°C bis + 150°C. Als Spray oder als offene Ware im Kanister Anwendungstemperaturen von —10°C bis +140°C. In Kanistern,

oder Fass lieferbar. In der Praxis sehr gut bewahrtes Fassern oder als Spray verfigbar. Gemal NSF H1 gelistet und

RUD Standardschmiermittel fiir allgemeine Anwendungen. fiir den Einsatz im lebensmittelnahen Bereich geeignet.
Besonders bewahrt in fleischverarbeitenden Betrieben, gemafR

CEPLATTYN 300 Graphitpaste mit Hochdruck- und KOSHER und HALAL zugelassen.

Haftzusatzen, bildet einen nahezu trockenen staubabweisenden

Festschmierstofffilm aus, Temperatureinsatzbereich von —30°C bis DECORDYN 350 arifffester Korrosionsschutzfilm mit

+250°C. Ist in offenen Gebinden oder als Spray erhaltlich. Fiir guten Schmiereigenschaften, geeignet fiir Temperaturen

den Einsatz gemaR der Bergbauhygienischen Verordnung von —40°C bis +70°C. Wird eingesetzt in Windkraftanlagen,

(GesBergV) unter und iiber Tage geeignet. Anwendungen im Off-Shore Bereich und zum generellen

Schutz vor aggressiver Umgebung.

STABYLAN 5006 vollsynthetischer Hochtemperatur

Kettenschmierstoff , Kettenhonig” fiir extreme Betriebs- IHR ANSPRECHPARTNER

temperaturen bis 240°C. Seewasserbestandig, mineralolver- FUCHS LUBRITECH GMBH Tel.: +49 (0) 6301 3206-0
traglich, unterwandert und verdrangt Wasser, ausgezeichnete Werner-Heisenberg-StraRe 1 Fax: +49 (0) 6301 3206-940
Haftfahigkeit. Als Spray im Kanister und Fass erhaltlich. 67661 Kaiserslautern E-Mail: info@fuchs-lubritech.de

http://www.fuchs-lubritech.com

I

Kettenschmierung LASTSPIELZAHLEN MIT UNGESCHMIERTER KETTE
Beim Lauf {iber Antriebs- und Umlenkrader werden die i ’ /
Kettenglieder unter Last abgewinkelt. 3’:
Um die hierbei entstehende Gelenkreibung zu minimieren = 0:7 /
sollten Hebezeugketten den Einsatzbedingungen entspre- < 0,6
chend in regelmaRigen Abstanden geschmiert werden. g 05

Die angegebenen Lastspielzahlen wurden mit = g’: /

einer trockenen entfetteten Kette bei einer 0'2

Tragspannung von 100 N/mm?, Taschenrad Z = 5 '1 /

0,
und Geschwindigkeit V = 8 m/min. erreicht. 0 2000 4000 6000 8000 10.000 12.000 14.000 16000 18.000 20.000
Anzahl Lastspiele (Heben + Senken)

RegelmaRige Kettenschmierung ~ LASTSPIELZAHLEN MIT GESCHMIERTER KETTE

Durch regelmdRige Schmierung kann eine ;’g ’ e
15-20fach hohere Lastspielzahl erreicht werden, 0:8 /

als mit einer trockenen, ungeschmierten Kette. = 07

Beim Schmieren ist darauf zu achten, dass oi 0,6

das Schmiermittel in die verschleiRbeanspruchten % 05

Gelenke eindringt. g g':

W BT o W v

0 50.000 100.000 150.000 200.000 250.000 300.000
Anzahl Lastspiele (Heben + Senken)




HRUD

IMMER IN BEWEGUNG BLEIBEN -
ANFORDERUNGEN AN DIE RUD HEBEZEUGKETTEN
BELASTUNGEN - HARTE - VERSCHLEISS

Dynamische Kettenbelastung Harte
Anforderungen nach DIN EN 818-7
Unter Verwendung modernster Fertigungs- und Vergiitet Messung an der Einsatzgehdrtet
Priifmethoden wird von RUD die dynamische Rundﬂgﬂnnensglt_e . ok
Kettenbeanspruchung beriicksichtigt. -.-!"1._ / \‘n,
r Il' o --H
I'q‘-.: =i | ; ® |I ,{"-l *J
Beispiel einer dynamischen Kettenbelastung ..d"‘_. T o i
im Hebezeug wahrend dem Hubvorgang T --r"i L ]
e 5 i e 1 ?Hérteverlauf Uiber " Harteverlauf tiber :
Heben 1 L + den Querschnitt den Querschnitt |
l

Beispielhafte Harteverlaufslinien

Giite RTS = konventionelle Warmebehandlung, niedrige
Einsatzhartungstiefe
Giite RTD = modifiziertes Herstellungsverfahren

I\
B \\ Il,_ il Giite RTB = Kette mit besonders hoher Verschleifestigkeit. Zusatzlich
\ 1 LAk ist diese Gute optimiert im Hinblick auf die Schwingfestigkeit. |
I' '}
L&) h

Dynamische Kettenpriifung im Pulsator
- =

iz  —— iy F—— 700 +
Spannungsverhalnis R = 2% =02 Lve LR B | e ks ]
Grenzschwingzahl n=2x10° 600 £
zul. Grenzspannung =0,=0un
o 5001
=
. 2 —_—
VerschleiBversuche 5 400
Parameter: Bei ausreichender Schmierung der
Tragspannung @} = 100 N/mm? Kette und optimaler Auslegung des il RTS RTB || RTD
Taschenzahl Z = 5 Kettentriebes werden mehrfach hohere 590 . . . . . . .
Geschwindigkeit v = 8m/min.  Lastwechsel erreicht. Als Richtwert 0 001 002 003 004 005 006 0,07
Trockenlauf (Kette entfettet)  gilt: Bis 15-fach. Bei der Giite RTB sind Oberflache ~ Randabstand in Funktion vom Durchmesser f(d,)
1-Strang Lastspiele bis 300.000 méglich.

e /| Spannungs-Dehnungs-Schaubild

RTD RTB
08 — 7

0,7 /

06 “ IS © T me
05

0,4 By
03 / / T p Y g -T
0 /[ T [

VerschleiR in %

01 T B -r=-===s5
0 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000 S .

seemecccaay

und Herstellungsverfahren. Werte bei Prifstandversuch ermittelt.
Antriebsrad, Kettenfiihrung und Abstreifer nach neuesten
Erkenntnissen, prazise bearbeitet.

1

|

Die Gliteklassen unterscheiden sich in Werkstoff, Kettendesign / :
1

1

1

1




IMMER GUT INFORMIERT SEIN —
PRUFZEUGNIS — RUD HEBEZEUGKETTEN

Amtlicher
Firmen-
priifstempel

Ergebnis:

Kette und Rad.

TASCHENRADER

Fertigungs-
lite- - Nr.
G.ute fithrung
bezeichnung
st areral e e

e T
=l G198

n i R s

- &5 i |
_ Jmefa et AT A

gl B Bmpe | D5 BSES 0 LE

- . )l

I aulslaEEn:

0T
palcn; DT3B /H0E-
i,

LD Auvfirsgens .
Tty N

il | PR

e eyl

400 & 12,20

Galibeh oo e

Konstruktive Ausbildung von Taschenradern und
Kettenfihrungen, abgestimmt auf die Rundstahlkette
und das Hebezeug. Fertigung von Prototypradern.

Max. Betriebssicherheit, hohe Lebensdauer der Kette,
ruhiger Kettenlauf, optimale Passfahigkeit zwischen

sugnis 3.1 nach DIN EN 10204

ALID- SRy
Kid: e Mi

KETTENRAD-DESIGN — DER BESONDERE RUD-SERVICE

Erforderliche Bestellangaben

fiir RUD-Taschenkettenrader:
" Kettenabmessung und Taschenzahl
" Nabenlénge E+ C

' Bohrungs-@ B mit Passung (erfolgt keine Angabe, werden
Passung H7 und Bohrungsfasen 1,5 x 45° ausgefiihrt)
 Nut fiir Passfeder DIN 6885 BI. 1 P9 oder IS9 oder Keilnut

mit Angabe der Keileinschlagrichtung

Evtl. Gewindebohrung fiir Stellschraube mit Angabe der Lage

Her-
steller

Kette
d x t (mm)

Taschen-
zahl

Teilkreis Kranzbreite
(1] A

Max. Bohrung
B

Design

5x15

48 25

20

7x21

81 35

40

9x27

104 45

50

13 x 36

139 65

70

16 x 45

174 80

90

23,5 x 66

ooy |o o | O | U

212 88

95

Weitere Radtypen auf Anfrage. Die kraftemaRige Auslegung und Auswahl der Wellen-/Nabenverbindung
muss seitens des Anlagenkonstrukteurs passend zu den auftretenden Kraften erfolgen. Empfehlung: E ~1,7 x B




FORL

BULR S

Ob Komplettbecherwerk,
Kettenférderer oder Ketten-
antrieb, durch unsere groRRe
Erfahrung mit unterschied-
lichsten Schiittglitern wie
Zement, Diingemittel,
Steine & Erden und vielen
anderen, I6st RUD ihre

Forderaufgaben.

MINING

RUD Kettenschlosser Powerblock
und Dominator gelten weltweit
als Benchmark der Branche

und werden wegen ihrer hohen
Zuverlassigkeit in Hochleistungs-

Bergbaubetrieben eingesetzt.

N UND ANTREIBEN

oCRAT S

Fiir die Energieerzeugung mit
Kohle und Biomasse, sowie im
Bereich Recycling stellt RUD als
Technologiefiihrer Komponenten
und Gesamtldsungen auf

Basis von Rundstahlketten

und FORKY zur Verfiigung. Ob
Materialzufiihrung, Entaschung
oder Reinigungskratzer,

RUD CRATOS® bietet

die passende Losung.

HRUD

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel

73432 Aalen / Germany

Tel. +49 7361 504-1382 / Fax +49 7361 504-1523

fhh@rud.com - www.rud.com

INDUSTRIAL

CHAINS

Weltweit ist RUD der

Erstausriister bei den
fihrenden Hebezeug-
herstellern. Zusatzlich bieten
wir eine Vielzahl an Rund-
stahlketten fiir unterschied-

liche Industrien an.

TECD S

Das RUD TECDOS® Team
entwickelt und fertigt Antriebs-
|dsungen, ob fiir das Drehen,
Heben, Bewegen, Teleskopieren
oder Schieben. Neben dem
Komponentenprogramm stehen
nun als TECDOS® Omega und Pi
Antriebe auch Komplettlosungen

zur Verfiigung.

Anderungen vorbeh.



